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Montazownice® (cz.1)

ZENON MAJKUT
WIMAD SPOLKA JAWNA

LATWE...

Profesjonalni klienci rzadko kupujg warsz-
tatowy sprzet w Internecie, gdyz dla
podjecia racjonalnej decyzji musza znac
odpowiedzi na wiele szczegétowych py-
tan. W tym przypadku jednak miedzy
sprzedawca realnym a wirtualnym nie ma
istotnej réznicy. Obaj nie maja zadnych
dos$wiadczen w pracy na konkretnym typie
maszyny, a tego przeciez dotyczy zazwy-
czaj pierwsze pytanie $wiadomego na-

W ANONIMOWE] ANKIECIE PRZEPROWADZO-
NEJ WSROD SPRZEDAWCOW TYCH URZADZEN
PIECIU NA SZESCIU PRZYZNALO SIE, 1Z DYSPO-
NUJE NA ICH TEMAT TYLKO INFORMACJAMI
PROSPEKTOWYMI. TRAFNE ZAKUPY NIE SA WIEC

bywcy. Trudno wiec liczy¢ na kompetentne
doradztwo, a jeszcze trudniej — na ewen-
tualne pdzniejsze szkolenie warsztatowe-
go personelu. Najbezpieczniejszy w takiej
sytuacji wydaje sie zakup urzadzenia
identycznego z dotychczas uzywanym,
a kryteriami wyboru dostawcy mogg by¢
cena oraz sprawnos$¢ serwisu i magazynu

czesci zamiennych.

Kwestie serwisowe

Z ceng sprawa jest prosta, lecz pozosta-
te kryteria okazujg sie trudniejsze do za-
stosowania. Opinie wtasne lub innych
uzytkownikéw bywajg zawodne. Wiecej
nadziei budzg umowy serwisowe, wyzna-
czajgce konkretny ,regulamin” przysztego
postepowania dostawcy, gdyz mozna sie
do nich odwotywac¢ w ewentualnych spo-
rach, jesli np. deklarowane 24 godziny od
zgtoszenia usterki do naprawy nie znajdag
potwierdzenia w praktyce.

Nie zawsze tez da sie przewidziec,
czy obietnica dostarczenia maszyny za-
stepczej na czas dtuzszej niesprawnosci
nie jest wytagcznie chwytem reklamowym.
Zdarza sie bowiem, szczegdlnie w przy-
padku dostawcdéw dalekowschodnich, ze
z powodu niedostepnosci czesci zamien-
nych uszkodzone urzgdzenie zastepowa-
ne jest po prostu innym, niekoniecznie
nowym, bo takie rozwigzanie wypada ta-
niej, niz sprowadzanie brakujacych kom-
ponentéw z fabryki odlegtej o kilkanascie
tysiecy kilometrow. Moze to jednak dla

DEMONTAZ 1 MONTAZ KOE ZA POMOCA EYZEK
MIAE TYLKO JEDNA ZALETE: MOGE BYC STOSO-
WANY W MIEJSCU AWARII

nabywcy sta¢ sie zrédtem nieoczekiwa-
nych ktopotéw, jesli korzysta z tego na-
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bytku w leasingu. Niezgodno$¢ numerow
seryjnych moze powodowac przykre kon-
sekwencje w przypadku audytu z firmy
leasingowe;.

Rodzaje i generacje
Dostosowanie  poszczegélnych — modeli
montazownic do konkretnych zadanh ser-
wisu ogumienia wymaga doktadnej znajo-
mosci rodzajow tych urzadzen. Ich podziat
na poszczegdlne kategorie uwzglednia
konstrukcje mechaniczng (schemat ki-
nematyczny), sposéb zamocowania ser-
wisowanego kofa, zakres obstugiwanych
Srednic obreczy, rodzaj zasilania, metode
odspajania stopki opony od obreczy, tech-
nike przeciagania stopki przez obrecz przy
demontazu i montazu. Poza tymi katego-
riami wspomnie¢ trzeba o rozwigzaniu
najstarszym, najbardziej uniwersalnym,
lecz takze najmniej doskonatym, jakim
jest komplet tyzek montazowych.
Najstarszg, WCigz  jeszcze
produkowang, konstrukcjg montazow-
nicy jest tzw. karuzela, w ktérej koto po
odspojeniu stopek (np. siftownikiem pneu-
matycznym lub dzwigniowym) osadza-
fo sie na pionowym wrzecionie (stupie)

cho¢

i dtuga tyzka montazowa z odpowiednio
profilowanym kohcem $ciggato opone
z obreczy o maksymalnej $rednicy 20”.
Pracownik wykonujacy te operacje ob-
chodzit zamocowane koto, opierajac tyzke
0 Wrzeciono.
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II Przy bardziej zaawansowanej wersji
tego rozwigzania (np. Butler Ham-
pracownik trzymat 1tyzke,

mer) stojac

w jednym miejscu, a obracato sie koto
napedzane pneumatycznie. Maszyna taka
moze by¢ doposazona ramieniem ze stop-

kg do obstugi kot z obreczami ze stopéw
lekkich, lecz przy normalnym wyposaze-
niu funkcja ta jest niedostepna. Co cie-
kawe, nadaje sie ona wcigz najlepiej do
pracy przy demontazu i ztomowaniu po-
jazdow, poniewaz dziata najszybciej.

Nastepng ge-
I I I neracje two-
rzag montazownice
Z poziomym stotem
i 4- lub 3-szczeko-
wym uchwytem kra-
wedzi obreczy oraz
stopkg montazowag
wspotpracu-
jaca z tyzka
Mozliwy jest
przesuw stop-
ki w pionie
i odchylanie ramienia montazowego na
zawiasie w bok. Maksymalny zakres $red-
nic obstugiwanych obreczy wynosi dla tej
konstrukcji: 19” przy mocowaniu zewnetrz-
nym i 22" przy mocowaniu wewnetrznym.
Standardowe wyposazenie stanowi pneu-
matyczny zbijak boczny, lemieszowy. Obrét
stofu napedzany jest elektrycznie. Do grupy
tej naleza modele: Corghi A2000, Evert
LC 890, Hofmann Monty 1270, Hunter
TCX450, Sice S40, Wimad M2.
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Modele tej kategorii r6znig 9
IVSiQ od zaliczanych do po- '
przedniej usytuowaniem punk-
tu kontaktu narzedzia monta-
zowego z kofem na wprost
operatora, a nie z prawego boku,
oraz zamiang zawiasu ramie- &=
nia na jego przesuw poziomy.
Przyktady takich produktéw to:
Corghi A2015, ItalEquip CT23,
Montolfo Ferro AS933, Unitrol
Janka M-1, Wimad M6.

Inng odmiang konstrukcyjng tego

rozwigzania sg montazownice z prze-
suwem stopki montazowej (wymiennej)
W poziomie i w pionie oraz
Z ramieniem montazowym od-
chylanym do tytu lub z kolum-
ng obracang w bok i zajmuja-
ca dzieki temu mniej miejsca.
Maksymalny zakres $rednic
obstugiwanych obreczy: 22"
przy mocowaniu zewnetrznym
lub 24", a niekiedy nawet 27" -
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przy mocowaniu wewnetrznym. Pozostate
cechy sg identyczne, jak w rozwigzaniach
przedstawionych  poprzednio.  Istotng
roznice stanowi natomiast wyposazenie
tych maszyn w dodatkowe ramiona po-
mocnicze (prawe i lewe), niezbedne
podczas pracy z oponami niskoprofilowy-
mi lub o konstrukcji RunFlat, jak w Cor-
ghi A2020, Giuliano S233FP, Hunter
TCX550, Sice S45, Wimad M7.
VI Do kolejnej kategorii nalezag mon-
tazownice z poziomym stotem
o regulowanej wysokosci, 4-szczeko-
wym uchwytem krawedzi obreczy oraz
ze sztywng stopkg montazowa typu bez-
tyzkowego, dajaca sie przesuwaé w po-
ziomie i
Maksymalna $rednica
obre-
czy wynosi 24" przy
mocowaniu zewnetrz-
nym i 28-30" przy
mocowaniu wewnetrz-
nym. Pozostate wtasci-
wosci  konstrukcyjne
i uzytkowe sg podobne
jak w poprzedniej ka-
tegorii. Przykfady kon-
kretnych konstrukcji to Corghi A2025LL
i Hunter TCX575.
Radykalng zmiane w konstruk-
VI cji montazownic przyniosta rezy-
gnacja z tradycyjnego stotu i zastosowanie
uchwytu typu ,tulipan”, zakleszczajgcego
sie od $rodka w garn-
kowej czesci felgi lub
w obrzezu obreczy.
Elementy robocze to
nieblokowana  tyzko-
wa stopka montazowa
i tamane ramie mon-
tazowe oraz boczny
zbijak lemieszowy.
Wszystkie ~ mechani-
napedzane sa
pneumatycznie. Urzg-
dzenia takie obstugujg
kota o $rednicach obreczy: do 26", a do
kategorii tej nalezg: Butler Powerspeed
i Hunter TC3250.
Istnieje tez osobna wersja
VII tej odmiany, reprezentowana
przez modele Mondolfo Ferro Fox Robofit
i Hunter TC 3700, a réznigca sie zasto-
sowaniem dodatkowych talerzowo-rolko-

w  pionie.

obstugiwanych

zmy
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wych zbijakéw
pneumatyczno-
hydraulicznych
co pozwala ob-
stugiwa¢ obre-
cze o $rednicach do 28”.
I Odmiennym
strukcyjnym sg montazownice bez
stotu, z uchwytem typu ,wrzeciono”. Ich
maksymalny zakres obstugiwanych obre-
czy do 34" uzyskuje sie dzieki zastosowa-
niu stopki beztyzkowej z ,rewolwerowym”
systemem wymiany koncéwek, ktéry po-
rusza sie w pionie po stupie zastepuja-
cym tradycyjne ramie i w poziomie — po

rozwigzaniem  kon-

prowadnicach foza. Ramiona pomocnicze
przeznaczone sg do obstugi opon ,twar-
dych” i niskoprzekrojowych. Tu réwniez
znalazty zastosowanie zbijaki rolkowe
z napedem pneumatyczno-hydraulicznym
umieszczone w stupie. Wrzeciono obraca-
ne jest silnikiem elektrycznym. Modele tej
grupy to Haweka/Mondolfo Ferro Raptor
i Hunter TCX 3000.
Kolejna grupa
przez modele Corghi Artiglio Master
i Hofmann Monty Quadriga rézni sie od
poprzedniej  gtéwnie
—

reprezentowana

wprowadzeniem

automatyki  synchronizujgcej operacje
montazu i demontazu ze $rednicg obstugi-
wanej obreczy oraz umozliwiajacg zdalne
kontrolowanie procesu przez operatora.
Do tej najbardziej zaawansowanej
X kategorii zalicza sie montazownica
Butler Concerto 3. Pod wzgledem mecha-
nicznym (kinematycznym) oraz wyposa-
zenia roboczego jest ona bardzo podobna

do opisanych w poprzednich kategoriach
modeli  wrzecionowych  pozbawionych
stofu, lecz zastosowany w niej komputer
sterujgcy zarzadza w petni demontazem
i montazem kota. Po wyborze trybu auto-
matycznego, operator wprowadza tylko
dane obstugiwanej opony, ustawia dolng
i gorng rolke przed krawedzig obreczy
oraz zawdr w pozycji startowej i urucha-
mia proces poprzez nacisniecie przycisku
SSTART”.

Klasyfikacja wcigz aktualna

Wszystkie omdwione kategorie urzadzen
sg nadal produkowane. W opisach pomi-
nieto minimalne $rednice obstugiwanych
kot, poniewaz wynoszg one 10" prawie
we wszystkich rozwigzaniach, cho¢ nie
ma to juz obecnie praktycznego znacze-
nia, skoro uzywane rozmiary obreczy to co
najmniej 13-14 cali.

W tworzonych kategoriach nie zawsze
udafo sie zebra¢ maszyny o identycznej
konstrukcji. Chodzi tu jednak gféwnie
0 podobienstwa koncepciji i funkcji.

Podane zestawienia majg by¢ pomocg
w dokonaniu optymalnych wyboréw przez
potencjalnych uzytkownikéw, a nie pro-
mocjg okreslonych modeli i marek. Cdn.

* W firmie Wimad nazywamy te urzadzenia
montéwkami, co redaktor ,Autonaprawy”
uparcie ,,poprawia” na montazownice. Chce
mie¢ brzydkie sfowa na famach — jego spra-
wa, a ten artykut i tak jest o montéwkach.

ZM.
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	4a.pdf
	4b.pdf
	4c.pdf

